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 ·如果采用混凝土底盘，注意不应将混凝土底盘与建筑物的基础或结构连成一体，

 以防止噪声通过建筑物传递。

·注意不要堵塞机组底部的排水孔。

·制冷剂管道或电线要尽量短，以避免能量损失，增加运行成本。

·支架底盘要足够高，以避免地面上的泥水进入机组。

 

 

 

机组的安装
     不管是装在平屋顶上还是装在混凝土底盘上，如果要增加冷凝机组的高度，都必

须遵循以下原则：

·利用盛水底盘将冷凝器的盘管抬离底盘20mm。

·如果将机组安装在某种平台上，可以使用100mm×100mm（或相当尺寸）的支撑

 件来分散机组的重量分布，避免发出噪音和振动。

 

 

 

制冷剂管路的连接
      所有的机组在出厂之前都已充填R-22制冷剂，而且各种型号的机组都配有检修阀

门。在进行连接之前，要确保管子的端口密封良好，以避免污物进入系统。

机组的更换
    为了防止新购置的冷凝机组失效，必须对原有的蒸发器管路系统进行清洗或更换。

在更换过程中，切勿堵塞膨胀装置。如果压缩机的电机已出现故障，应在各机组的液

体管路中安装干燥过滤器。并测试油的酸性，如果呈酸性，则必须在吸入管路中安装

干燥过滤器。

注意：有关具体的做法，请参见本手册单独提供的表格，编号为92-20551-19，表格

的名称为"冷凝机组更换说明书"。

蒸发器盘管

    所采用的蒸发温度范围为+32°F [0°C] 到+53.5°F [11.94°C]。

管路的连接

   保持盘管内充填的干燥氮气。在进行连接之前，确保所有管子的端口密封良好。

安装位置的确定

    不要将盘管辅设在燃气或燃油加热炉的回风管道上。在盘管前设置一个检修口，

以便于检查和清洗。盘管的一端要向排水口倾斜。

!  注  意：

   如果盘管安装在装修完的天花板上和/或起居区域，建议用户做一个金

属底盘并安装在整个机组的下方，以盛接冷凝水。以避免财物遭受损害。 
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ÅÅË®¹ÜÂ·
      ÇÐÎð½«¿Ú¾¶Ð¡ÓÚÅÌ¹ÜÔ¤ÁôÅÅË®½ÓÍ·µÄÅÅË®¹ÜÁ¬½ÓÉÏÈ¥¡£ÅÅË®¹ÜµÄÐ±¶ÈÖÁÉÙÓ¦±£³Ö

2%£¨Ã¿Ó¢³ß1/4¡å£©¡£ÅÅË®¹ÜµÄÒ»¶ËÍ¨ÍùÊÒÍâµÄÅÅË®¿Ú¡£

¿ÕÆøÁ÷Á¿

     È·±£ºÏÊÊµÄ¿ÕÆøÁ÷Á¿£¬ÓëÏµÍ³Æ¥ÅäµÄÍÆ¼öÖµÒ»ÖÂ¡£¼ûËµÃ÷Êé¡£

·ç¹ÜÏµÍ³

     Èç¹û°²×°ÔÚÃ»ÓÐ±£ÎÂ´ëÊ©µÄ¸óÂ¥»òµÍ°«¿Õ¼äÄÚ£¬ÔòÐèÒª¼ÓÌù1¡å£¨25.4mm£©ºñµÄ

¸½´ø·À»Ó·¢Ä¤µÄ²£Á§ÃÞ±£ÎÂ²ÄÁÏ¡£È·±£·ç¹Ü°²×°ÃÜÊµ¡¢ÎÞÂ©·ç¡£·ç¹ÜµÄ³ß´ç±ØÐëÂú×ã

Â¯×ÓºÍÅÌ¹Ü¶Ô¿ÕÆøµÄÐèÒªÁ¿¡£

ÄÚ²¿¹ÜÂ·µÄÁ¬½Ó
Æø¹ÜÓëÒº¹Ü

       ¸÷ÖÖ¹ÜÂ·ÔÚ°²×°Ö®Ç°±ØÐë±£³ÖÃÜ·âÁ¼ºÃ¡£

       ÏÈÁ¬½ÓÊÒÄÚÅÌ¹Ü¡£

       ²ÎÕÕ±í-1Ëù¸ø³öµÄ¹ÜÂ·³ß´çÊý¾Ý£¬Ñ¡ÓÃºÏÊÊµÄ³ß´çºÍÏµÊý£¬È·¶¨²»Í¬Ö±¾¶µÄÕôÆø

¹ÜºÍÆÌÉè¾àÀëËù¶ÔÓ¦µÄÄÜÁ¦¡£±íÖÐ¸ø³öµÄÊý¾ÝÃ»ÓÐ¿¼ÂÇ¹ÜÂ·±©Â¶ÔÚÊÒÍâ»·¾³¶øÒýÆðµÄ

ÄÜÁ¿ËðºÄ¡£
      ÊÒÍâ»ú×é³ö³§Ê±Ëù³äÌîµÄÖÆÀä¼Á×ãÒÔ±£Ö¤7.5m³¤¶ÈµÄÄÚ²¿¹ÜÂ·¡£¶ÔÓÚ²»Í¬µÄ¹ÜÂ·

³¤¶È£¬¿ÉÒÔ¸ù¾ÝÏÂÁÐÔ­ÔòÈ·¶¨³äÌîÁ¿£º

        ¹Ü¾¶Îª1/4¡åÊ±£¬¡À27.9 g/m

        ¹Ü¾¶Îª5/16¡åÊ±£¬¡À37.2 g/m

        ¹Ü¾¶Îª3/8¡åÊ±£¬¡À55.8 g/m

        ¹Ü¾¶Îª1/2¡åÊ±£¬¡À111.6 g/m

        Èç¹ûÏµÍ³µÄ³äÌîÁ¿´óÓÚ4540g£¬¿ÉÒÔÔö¼ÓÒ»¸öÇúÖáÏä¼ÓÈÈÆ÷¡£

¹ÜÂ·µÄ×î´óÔÊÐí³¤¶È

     ÄÚ²¿Á¬½Ó¹ÜÂ·µÄ×î´ó³¤¶ÈÎª45.7m£¬Òª¾¡Á¿Ëõ¶Ì¹ÜÂ·µÄ³¤¶È£¬¹ÜÂ·µÄÍäÍ·Òª¾¡Á¿

ÉÙ¡£¹ÜÂ·µÄ³¤¶È¶ÌÓÚ45.7m£¬²»ÐèÒªÔö¼ÓÑ¹Ëõ»úÓÍ¡£

ÊÒÍâ»ú×é°²×°ÔÚÊÒÄÚÅÌ¹ÜµÄÉÏ·½

       ÅÌ¹ÜÓëÊÒÍâ»úÖ®¼äµÄ´¹Ö±¾àÀëÔ½Ð¡Ô½ºÃ¡£ÎÞÂÛÈçºÎ£¬¶ÔÓÚ°²×°ÔÚÊÒÄÚÅÌ¹ÜÉÏ·½µÄ

ÀäÄý»ú×é£¬ÔÊÐíµÄ×î´ó´¹Ö±¾àÀë¿É´ï36.6m¡£ÔÚ°²×°»ú×éÊ±£¬¿ÉÒÔ²ÎÕÕÏÂÁÐÔ­Ôò£º

1. ´¹Ö±¾àÀë×î´ó²»ÔÊÐí³¬¹ý36.6m¡£

2. Èç¹û´¹Ö±¾àÀë²»³¬¹ý±íÖÐÊýÖµ£¬ÎÞÐè¸Ä±äÁ÷Á¿¿ØÖÆ»îÈûµÄ³ß´ç¡£

3. ´øÁ÷Á¿¿ØÖÆ»îÈûµÄÅÌ¹Ü£º

a. ´¹Ö±¾àÀë¿ÉÒÔ³¬¹ý±í-2ËùÊ¾Êý¾Ý£¬µ«²»ÔÊÐí´óÓÚ36.6m¡£

b. Èç¹û´¹Ö±¸ß¶È³¬¹ýÁË±íÖÐÊý¾Ý£¬ÏÈ½«ÊÒÄÚÅÌ¹ÜÖÐµÄÁ÷Á¿¿ØÖÆ»îÈû¼õÐ¡2¸ö¹æ¸ñ£¬

È»ºó°´Ã¿³¬¹ý3m ÔÙ¼õÐ¡1¸ö¹æ¸ñ¡£

4. ´øÅòÕÍ·§µÄÅÌ¹Ü£º

a. ´¹Ö±¾àÀë¿ÉÒÔ³¬¹ý±í-2ËùÊ¾Êý¾Ý£¬µ«²»ÔÊÐí´óÓÚ36.6m¡£

b. ´øÅòÕÍ·§µÄÅÌ¹ÜÎÞÐè¸Ä±ä¡£
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5. 带毛细管的盘管：

对于带毛细管的盘管，其垂直距离不允许超过表中数值。

6. 不管在什么情况下，都应该尽量采用最小的液体管，以便使系统的充填量最小。

7. 表-2数据也可以用于确定水平铺管的尺寸。

室外机组安装在室内盘管的下方

     尽量减小垂直距离。在安装机组时，遵照下列原则：

1. 垂直距离不允许超过表-3所给出的数值；

2. 尽量采用最小尺寸的液相管路，以减少系统的充填量；

3. 无论是带流量控制活塞的带盘管还是带膨胀阀的盘管都不需要改变；

4. 表-3所给数据也可以用于确定水平铺管的尺寸。

管路安装

    在安装、连接冷凝机组与蒸发器盘管之间的制冷剂管路时,请遵循下列原则：
·使用清洁、干燥、密封性能良好的制冷剂专用管子。

·在安装和连接管子之前，始终保持管子端口良好的密封。

·在室外机组和室内盘管连接之前，用干燥的氮气吹扫液体和蒸气管路。如果管路中

  留有颗杂物，必将导致膨胀装置的堵塞。
·如果制造商没有安装优质干燥过滤器，作为一个附加措施，建议用户在液体管路中

  自行安装一个。
·要避免液体管和蒸气管互相接触。蒸气管一定要采取保温措施。

·如果管路是经过切割的，要防止切口上的毛刺或碎屑掉进管内。因为像管路切割留

  下的一类毛刺，将对系统的运行性能造成极大危害，特别是对于口径比较小的液体
  管路，后果尤为严重。
·为了获得最佳的运行性能，管路的铺设长度应该越短越好，而且在连接时要尽量少

  用弯头和弯管。
·铺设时，要尽量避开容易使管路遭受机械损伤的地方。如果实在无法避开，建议在

  铜管外面加上护套，以避免管路损坏。
·如果打算将管路铺设在地下，则沿路必须使用防水渗透的密封套管。

·用户在铺设管路时，必须格外小心，切勿使管子缠绕铰接，也不要扭曲变型。蒸气

  管路可以使用质量上乘的弯头连接，而不要随意把管子折弯。
·在铺设管路时，可以先用临时挂件固定管路，等把管子全部校直以后，再改用永久

  性的挂件予以固定。整个管路的支撑必须足够牢靠。
·对蒸气管，必须采取保温措施，以避免表面结露（俗称"出汗"），从而防止系统能
  量损耗。针对此用途，ARMAFLEX和RUBATEX 都是很好的保温材料。保温层的
  厚度至少1/2″，如果管路的铺设距离较长，建议增加保温层的厚度。
·根据所用冷凝机组的规格和管路的铺设长度，从表-2和表-3中选用适当尺寸的液体
  管和蒸气管。

 
 

 

 

 

 

 

 

 

管路连接

 ·焊接之前，要用钢丝绒或砂布将管接头的里面和管子的外表面仔细擦干净。在擦的
  时候，注意切勿让屑末、钢丝绒和脏物留在管子里面。
·先把管子插入管接头内，在管子的外表面涂上焊剂，再把管子往管接头里推，直到

  卡住为止，这是为了防止焊剂进入系统内部。
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Á÷Á¿¿ØÖÆ»îÈû
      Á÷Á¿¿ØÖÆ»îÈûÊÇÒ»ÖÖ¶àÓÃÍ¾µÄ×°ÖÃ¡£µ±ÓÐÒºÌåË³×ÅÒºÌå¹ÜÂ·Á÷ÈëÑ¹½ôÂÝÄ¸¶ËÊ±£¬

¾Í»áÓÐÒºÌåÁ÷¹ý»îÈûÖÐÐÄµÄ½ÚÁ÷¿×£¬´ËÊ±£¬»îÈûÆðµ½ÅòÕÍ×°ÖÃµÄ×÷ÓÃ¡£×°ÔÚ»îÈûÒ»¶Ë

µÄOÐÍ»·×èÖ¹ÖÆÀä¼Á±»ÅÔÂ·µô£¬½ÚÁ÷¿×´¦ÓÚ·ÖÅäÆ÷µÄÖÐÑë£¬·ÖÅäÆ÷µÄ×÷ÓÃÊÇ½«ÖÆÀä¼Á

¾ùÔÈµØËÍÈëÊÒÄÚ»ØÂ·¡£

     ËùÑ¡ÓÃµÄÕô·¢Æ÷ºÍÀäÄý»ú×é±ØÐëÆ¥Åä¡£¸ù¾Ý¹©Ó¦ÉÌÌá¹©µÄ²úÆ·ËµÃ÷Êé£¬Ö»Ñ¡ÓÃÆ¥

ÅäµÄ×é¼þ¡£

       Èç¹ûÑ¡ÓÃµÄ»îÈû³ß´çÌ«Ð¡£¬»áÒýÆðÒºÌå¶ÏÁ÷£¬¶øÈç¹ûÑ¡ÓÃµÄ»îÈû³ß´çÌ«´ó£¬Ôò»á

Ôì³ÉÒç³ö¡£²»¹ÜÊÇÌ«Ð¡»¹ÊÇÌ«´ó£¬¶¼»áÊ¹ÏµÍ³µÄÐÔÄÜºÍ¿É¿¿ÐÔ½µµÍ¡£

       Èç¹û²ÉÓÃ×éºÏ·½Ê½£¬ÔòÓÐÒ»¸ö»îÈûµÄ³ß´çÒª¸Ä±ä¡£Èç¹ûÃ»ÓÐºÏÊÊµÄ»îÈû³ß´ç£¬¾Í

ÎÞ·¨Ê¹ÓÃ×éºÏ·½Ê½¡£

     ÔÚ°²×°ÅÌ¹Ü²¢¸ù¾ÝÏÂÁÐ³ÌÐòºÍÍ¼-2³äÌîÏµÍ³Ö®Ç°£¬ÏÈ¸ü»»Õô·¢Æ÷ÖÐ·ÖÅäÆ÷ÉÏµÄ»îÈû¡£

¡¤Ê¹ÓÃÁ½°Ñ°âÊÖ£¬ËÉ¿ª·ÖÅäÆ÷ÉÏµÄÑ¹½ôÂÝÄ¸£¬ÒÔ±ã²ðÐ¶»îÈû¡£

¡¤ÓÃËæ»îÈûÌá¹©µÄÏ¸¸ÖË¿£¨´ø¹³µÄÒ»¶Ë£©´©¹ý»îÈûÉÏµÄ¿×¡£

¡¤¹³×¡»îÈûµÄ¶¥¶Ë£¬½«»îÈûÇáÇáÀ­³ö·ÖÅäÆ÷¡£

¡¤ÓÃÊÊµ±³ß´çµÄÐÂ»îÈû¸ü»»Ô­À´µÄ»îÈû¡£ÑØ×Å×°ÓÐµæÈ¦µÄÒ»¶Ë½«»îÈû×°Èë·ÖÅäÆ÷¡£²»

  ÒªÊ¹¾¢°Ñ»îÈûÍù·ÖÅäÆ÷ÀïÍÆ¡£

¡¤×¢Òâ£ºÔÚÍù·ÖÅäÆ÷Àï×°»îÈûÊ±£¬×¢Òâ´øÃÜ·âÈ¦µÄÒ»¶ËÓ¦¸ÃÏòÏÂ£¬»îÈû·ÅÈëºó·ÖÅäÆ÷

  µÄ¶ËÃæÓ¦¿´²»¼û´ËÃÜ·âÈ¦¡£°²×°ºÃÒÔºóµÄ»îÈûÓ¦¸ÃÄÜ¹»×ª¶¯Áé»î¡¢ÉÏÏÂ×ÔÈç¡£ÒªÈ·

  ÈÏ»îÈûÔÚ·ÖÅäÆ÷ÀïÄÜ¹»ÔË¶¯×ÔÈç¡£

¡¤È·±£·ÖÅäÆ÷µÄÃÜ·âÈ¦×°ÔÚ·ÖÅäÆ÷µÄÕýÈ·Î»ÖÃÉÏ¡£

¡¤ÓÃÁ½°Ñ°âÊÖ¸ü»»·ÖÅäÆ÷ÉÏµÄÑ¹½ôÂÝÄ¸¡£¹Ì¶¨Ñ¹½ôÂÝÄ¸ËùÓÃÁ¦¾ØÎª1.357N¡¤m

  (8-10 ft¡¤lbs)¡£

¡¤ÔÚ·ÖÅäÆ÷ÉÏÓ¡ÓÐÔ­À´µÄ»îÈû¹æ¸ñ¡£ÔÚ×°ÐÂ»îÈûµÄËÜÁÏ´üÉÏÓÐÐÂ»îÈûµÄ¹æ¸ñ±êÇ©¡£Ëº

  ÏÂÐÂ»îÈûµÄ±êÇ©£¬ÌùÔÚ·ÖÅäÆ÷µÄ¹ÜÂ·ÉÏ¡£

¡¤°²×°¡¢³éÕæ¿Õ²¢¸ü»»Íê±ÏÒÔºó£¬¼ì²é½ÓÍ·Åä¼þ´¦ÓÐÎÞÐ¹Â©¡£

 ÖØÒªÌáÊ¾£ºÈç¹û·¢ÏÖ»îÈûµÄ¿×¾¶²»¶Ô£¬²»ÒªÔÚÏÖ³¡¶Ô»îÈû×ê¿×¡£½ÚÁ÷¿×ÉÏÓÐÒ»¸öÌØ
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启动与性能
     即使机组在出厂时充填过R-22制冷剂，如果有必要，用户还是应根据检修面板上

的充填表检查充填情况并作调整。在检查时，开机运行5分钟以上。在分析充填量之前，

先阅读机组铭牌上注明的总充填量。

抽真空程序
      在整个维护程序中，抽真空操作是最主要的部分。维护人员是否彻底排放系统内

空气和潮气，在很大程度上决定设备的使用寿命和工作效率。

      如果系统内存在空气，则会使冷凝温度和气压升高，导致系统的能耗增加、性能

下降。

       如果系统内的潮气与制冷剂和油发生化学反应，则会产生腐蚀性的氢氟酸和盐酸。

这些腐蚀性成分将损坏电机的绕组和元件，从而导致整个系统损坏。

      在对系统进行泄漏检查并证明密封性能良好以后，连接真空泵，将系统抽吸至

759.46mmHg的真空度。真空泵的连接要恰当，要同时与系统的高、低两侧相连。尽

可能使用最大可用的连接，如果使用限制性的管路，将使得整个过程慢得令人无法忍

受。并由于在接头处压力降，可导致读数失真。

重要提示：切勿将压缩机（特别是涡旋式压缩机）用于空调系统的抽真空操作。如此

低的真空度将使设备内部产生电弧，进而导致压缩机损坏或故障。

       将温控器设定于"关"的位置，打开加热炉和冷凝机组的电源开关。利用温控器启

动冷凝机组和加热炉。确认风机处于运行状态。

检查制冷剂充填量
     用户应该根据操作面板内侧的充填表，仔细检查整个系统充填量。在使用该表进

行检查之前，必须使室内温度保持在离预定的舒适温度1.1℃范围之内，并运行系统，

直至达到稳定状态（15分钟到30分钟）。

重要提示：在系统充填制冷剂之前不允许启动压缩机。增加制冷剂R-22会引起（蒸气、

液体和排气）压力增加，并使蒸气温度下降。

重要提示：为了确保系统正确的充填量，请采用工业上认可的充填方式。

过热充填法
      如果采用流量控制活塞或毛细管作为室内盘管的节流装置，则充填系统采用过热

充填法。

      在底盘上装有蒸气检修阀门（大阀门）。通过此阀上的检修口，可以读取的压力

数据，并进行充填操作（参见图-1）。

      蒸气的温度必须从来自蒸气阀门（大阀门）和压缩机的蒸气管路上测得。此时，

最简便的方法是采用一台远程温度指示器。如果没有这样的指示器，可以安装一个热

敏电阻温度表，并予以必要的绝热。

      对所需的三种数据进行测量和记录。在充填表上找出蒸气压力与室外环境温度之

间的交点。则处于表上交点的那个数值应该接近蒸气相的温度。

      引起蒸气压力和环境温度相交在表中数据左、右两边的开放区域的最主要原因为：

左边：低充填量，低负荷；右边：过充填量，高负荷。
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图 4
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